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процесса старения резины, которая в определяющей степени зависит от темпе­
ратуры эксплуатации и, как следствие, повышает ее долговечность. Материало­
емкость данной конструкции на 20-25 % ниже по сравнению с ранее разрабо­
танными.

Таким образом, разработанные в УНИКТИ «ДИНТЭМ» резиновые футе­
ровочные плиты являются эффективным средством для защиты металлических 
поверхностей мокрых золоуловителей тепловых электростанций, работающих 
на низкокачественных углях. Их применение сокращает расходы на ремонтные 
работы, уменьшает потери электроэнергии, вызванные простоями энергоблоков 
при проведении ремонтных работ, а также «подсосами» воздуха при поврежде­
нии стенок скрубберов в межремонтный период.
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Проведено роботи з вибору матер1ал1в, створенню конструкцп та технологи виго- 
товлення гумотехшчних виробхв (ГТВ) разного функцюнального призначення для 
комплектацп вхтроенергетичних установок. Розроблено повний комплект конструк- 
торськоТ документацп на ГТВ та технолопчне оснащения.

В настоящее время в Украине возникла острая необходимость в решении 
энергетической проблемы за счет освоения дешевых экологически чистых ис­
точников энергии, в частности путем широкого применения ветроэнергетиче­
ских установок (ВЭУ).

ВЭУ имеет ряд специфических особенностей, которые необходимо учи­
тывать при разработке резинотехнических изделий (РТИ): удаленность мест 
установки ВЭУ от баз обслуживания, значительные межремонтные циклы и 
сложность проведения ремонтных работ, круглосуточная эксплуатация в раз­
личных климатических условиях и т.д.

В УНИКТИ «ДИНТЭМ» проведена работа по выбору материалов, созда­
нию конструкции и технологии изготовления резинотехнических изделий раз­
личного функционального назначения, комплектующих ВЭУ, выпускаемых в 
Украине. Разработан полный комплект конструкторско-технологической доку­
ментации на РТИ и технологическую оснастку, а также осуществлена ком­
плектация ВЭУ резинотехническими изделиями. Разработанные РТИ (манжеты 
армированные, манжеты V-образные, маслоотбойник, амортизаторы, проклад­
ки, втулки, кольца) применяются для уплотнения узлов главного вала, транс-
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миссии, ступицы, приводного вала, привода питча, сборки тахометра, бака мас­
ляного и т.д.

В настоящее время РТИ прошли натурные испытания в ВЭУ. Получен­
ные положительные результаты натурных испытаний используются при проек­
тировании и освоении выпуска РТИ для вновь разрабатываемых и комплекта­
ции действующих ВЭУ.
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ДОСВ1Д ВИГОТОВЛЕННЯ ГУМОМЕТАЛЕВИХ ВАЛ1В
Проведено роботи з створення гумометалевих вал1в для р1зних галузей промисло- 

востг Розроблено гумов1 сумшп, технолопчне оснащения та технолопю гумування, 
як1 забезпечують високу яюсть та довгов1чн1сть вал1в. Виготовлено дослщно-промис- 
лов1 партп вал1в.

Одшею з важливих проблем паперово’Г, пол1граф1чно!, цементно­
шиферно! та шших галузей промисловосП е шдвищення термшу роботи гумо­
металевих вал1в (ГМВ). ГМВ являються основним елементом технолопчного 
обладнання згаданих виробництв, вщ якосП яких в значит Mipi залежить якчсть 
кшцево! продукцп.

Для забезпечення промисловосН ГМВ, яю в Украпп не виготовляються, 
або виробництво яких припинено, УНДКТ1 «Д1НТЕМ» проводить роботи з роз- 
робки матер1ал1в, конструкцп, технолопчного оснащения та технологи гуму­
вання.

Метою роботи е створення ГМВ з високим термшом працездатносН, як1- 
сш показники котрих вщповщають вимогам нормативно-техшчноТ документа- 
цп. При цьому враховуеться широкий д1апазон !х типорозм1р1в та умов роботи: 
температура, робоче середовище, лппйне навантаження, абразивний зное та ш.

Для забезпечення працездатносН ГМВ у вищезгаданих умовах особливу 
увагу придшено розробщ гум. При розробщ рецептур гум в якосН основних 
взяН каучуки СКИ-3, СКЭПТ, СКН-18 та комбшацп каучуков СКД, СКМС-30. 
На основ! цих каучуков розроблено ряд дослщних гум, якч забезпечують праце- 
здатшеть ГМВ при температурах вщ мшу с 20 до НО °C i лшшному наванта- 
женш до 80 кгс/см в таких робочих середовищах як лаки та емал1 на основ! 
спирНв та ацетону, гас, водш розчини барвниюв, слабокишп та слаболужш роз- 
чини та ш. Деякч ф1зико-мехашчш показники дослщних гум приведен! в табли- 
щ.

Розроблено технолоПю та технолоПчне оснащения для гумування мета- 
левого вала методом нанесения на пщготовлену металеву поверхню по cnipani 
профыьно! гумово! стр1чки з послщуючим бинтуванням та вулкашзащею ГМВ 
у паровому котлг Кршлення гум до металево! поверхш вала виконуеться за до-
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